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Остапенко Николай Герасимович  
родился в  г. Астрахани (РФ) 
05.03.1918 г. В  1941 г. окон-
чил Киевский индустриаль-
ный институт (НТУУ «КПИ» 
им. И. И. Сикорского) по спе-
циальности «инженер-элек-
трик» и  был направлен на ар-
тиллерийский завод № 172 
в  городе Молотов (Пермь). 
В  1944 г. Е. О. Патон пригласил 
Н. Г. Остапенко — ​мастера участ-

ка, где эффективно применялась автоматическая 
сварка, продолжить работу в ИЭС. И здесь открылся 
талант Остапенко находить оригинальные решения 
научных и практических проблем. Ему впервые уда-
лось увидеть, что и как плавится под флюсом, просве-
тив зону сварки рентгеновскими лучами. Исследова-
ния Остапенко имели большое значение для понима-
ния сущности ряда процессов. В 1948 г. он успешно 
защитил кандидатскую диссертацию [1, 2, 3].

В это время он выполнил первые эксперимен-
тальные работы по приварке шпилек и цилиндричес- 
ких шипов под флюсом, создал оригинальную аппа-
ратуру, которая сразу же начала применяться на ма-
шиностроительных, судостроительных, котельных 
и др. заводах [4, 5].

Однако развитием и  продвижением сварки 
под флюсом уже занимались многие, и Остапенко  
переключился на поиск новых оригинальных тех-
нологий. За основу он взял способ Электроге-
фест — ​сварку угольным электродом. Но в  спосо-
бе Н. Н. Бенардоса Н. Г. Остапенко вместо горю-
чего газа применил в  качестве защитной среды  
углекислый газ. Причем, опережая идею свар-
ки плавящимся электродом в  углекислом газе, в  
качестве присадочной проволоки применил раз-
работанную еще в  1936 г. в  ИЭС В. И. Дятловым 
проволоку с  повышенным содержанием кремния 
и  марганца. Впрочем, технология и  без присадки 
нашла широкое применение для сварки соедине-
ний по отбортовке канистр, кожухов конденсато-
ров, трансформаторов и др. [6].

Наиболее эффективным оказался вклад 
Н. Г. Остапенко в  развитие контактной сварки. 
В 1944 г. Е. О. Патон поставил задачу усовершенство-
вать контактную сварку, ориентируясь на требования 
промышленности. Б. Е. Патоном и  В. К. Лебедевым  

была сформулирована новая методика электромаг-
нитных расчетов сварочных трансформаторов. Под 
руководством Б. Е. Патона были развернуты иссле-
дования контактной сварки, в т. ч. вторичных цепей 
машин, особенностей оплавления, возможностей по-
вышения тепловой мощности и др. Был предложен 
ряд конструктивных решений, в  т. ч. касающихся 
вторичного контура сварочной машины с понижен-
ным сопротивлением короткого замыкания, различ-
ные типы регуляторов тока. В  частности, В. К. Ле-
бедев разработал принцип подобия. Выдающимся 
вкладом в развитие сварки является создание впер-
вые в  мире контурных трансформаторов. Сердеч-
ник трансформатора охватывает стыковое соеди-
нение по контуру, а первичные и  вторичные витки 
равномерно распределены по всему периметру сер-
дечника. Вторичный виток может быть сплошным 
или состоять из нескольких отдельных элементов. 
Это прорывное решение найдено выпускниками 
двух научных школ ​Московского энергетического  
института В. К. Лебедевым и  КПИ Н. Г. Остапенко.  
В ОКТБ ИЭС под руководством В. А. Сахарнова на-
чалась разработка новой инновационной техники 
с невиданными ранее возможностями.

Новый принцип подвода энергии при контакт-
ной сварке позволил решить в комплексе технологи-
ческие и  электротехнические проблемы, в  т. ч., сни-
жение мощности и обеспечение надежности работы 
сложных электросхем, механических и  гидравличе-
ских приводов. Машины с  кольцевым трансформа-
тором имеют в 10–20 раз меньшее сопротивление ко-
роткого замыкания, чем универсальные стыковые 
машины большой мощности. Применение контакт-
ной сварки непрерывным оплавлением значительно 
расширило номенклатуру изделий, повысило произ-
водительность, снизило расход электроэнергии [7, 8].

В 1952 г. впервые в мировой практике с примене-
нием передвижного агрегата контактной сварки был 
построен большой участок магистрального нефте-
провода Уфа-Омск диаметром 377  мм. При непос- 
редственном участии Н. Г. Остапенко решена про-
блема стыковой сварки обсадных труб при их спуске 
в нефтяные и газовые скважины.

В 1970-х гг. впервые в  мире для строительства 
сверхмощных трубопроводов диаметром 1420  мм 
созданы: передвижной трубосварочный комплекс 
«Север» с самоходным аппаратом, перемещающимся  
внутри трубопровода, оборудование для сварки  

Рис. 1. Н. Г. Остапенко
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высокопрочной стержневой арматуры, используе-
мой в строительных конструкциях и на металлурги-
ческих заводах, деталей сложного профиля из высо-
копрочных алюминиевых сплавов узлов авиацион-
ной и  ракетостроительной отрасли (В. К. Лебедев,  
С. И. Кучук-Яценко, В. А. Сахарнов и  др.). Произ-
водительность сборочно-сварочных работ увели-
чилась в  5–10 раз, расход электроэнергии снизил-
ся в  два раза, сварка выполняется без вспомога-
тельных материалов, процесс полностью автомати-
зирован, что обеспечивает стабильное воспроизве-
дение заданных режимов. Для повышенной удель-
ной мощности, концентрации энергии при сокра-
щении зоны термического влияния, сокращения 
припуска на оплавление, впервые в  мире разрабо-
тан процесс сварки пульсирующим оплавлением  
(С. И. Кучук-Яценко). В 1970–1980-х гг. с помощью 
комплексов «Север» и  «Стык» построено свыше 
100  тыс.  км мощных магистральных газо- и  нефте-
проводов: «Дружба», «Средняя Азия — ​Центр», 
«Уренгой — ​Ужгород» и др.

Новый принцип контактной сварки был положен 
в основу создания инновационной технологии свар-
ки рельс. В ОКТБ ИЭС разработаны несколько кон-
струкций машин для сварки в стационарных услови-
ях и непосредственно при прокладке железнодорож-
ных путей. Впервые в мировой практике была при-
менена высокопроизводительная контактная сварка  

в полевых условиях. Серийный выпуск высокопро-
изводительных машин для сварки рельсов и  про-
фильного проката был налажен на Каховском заводе 
электросварочного оборудования Австрийской фир-
мой. На разработки новой инновационной техники 
получены десятки авторских свидетельств и патен-
тов. Лицензии на право применения сварки рельсов 
купили фирмы США и ряд др. зарубежных фирм.

Бесстыковые «бархатные» пути оказались необ-
ходимы для транспортировки грузов специального 
назначения. В 1963 г. начата прокладка железнодо-
рожных путей для транспортировки на химкомби-
натах твердого ракетного топлива в таких условиях 
эксплуатации, как огромные нагрузки, взрывобезо-
пасность, работа в автономном режиме без толчков 
и ударов. Бесстыковые пути были проложены на за-
водах, где перевозят ядерные боеголовки («Север-
ном заводе» в Северодвинске РФ и др.).

В 1980 г. в конструкторском бюро «Южное» и на 
«Южном машиностроительном заводе» («ЮМЗ», 
Днепропетровск) были созданы боевые железно-
дорожные ракетные комплексы (БЖРК) с  ракетой 
РТ‑23 (SS‑24). Известно, что в США отказались от 
разработки такого оружия, когда подсчитали про-
блемы, возникшие на пути реализации подобной 
идеи. Одной из таких проблем является вес ракетно-
го комплекса с пусковым контейнером — ​126 т, а вме-
сте с  вагоном вес достигал 200  т. Для обеспечения 

Рис. 2. Эксперименты по контактной сварке непрерывным 
оплавлением, ИЭС им. Е.О. Патона, 1956 г.

Рис. 3. В.А. Сахарнов и С.И. Кучук-Яценко, ИЭС им. Е.О. Патона,  
1955 г.

Рис. 4. Сварка комплексом «Стык» на трассе Уренгой –  
Ужгород, 1969 г.

Рис. 5. В.А. Сахарнов и Б.Е. Патон. Международная выставка, 
Киев, 13 мая 2005 г.
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безопасности движения БЖРК стандартные рельсы 
были заменены на рельсы усиленного профиля из 
специальных высокопрочных сталей. В  ИЭС была 
разработана соответствующая технология, по кото-
рой сварены десятки тысяч километров путей. При 
участии ИЭС для ракетных поездов были рекон-
струированы и укреплены мосты.

Особенно эффективным оказалось применение 
многопозиционной контактной сварки крупногаба-
ритных деталей одновременно в нескольких местах 
(корпуса двигателей, радиаторы мощных трансфор-
маторов, различных заготовок, валов и пр.).

На основе контурных трансформаторов  
С. И. Кучуком-Яценко с  группой сотрудников 
разработана оригинальная технология контакт-
ной сварки изделий сложной формы. Уникальные  
машины В. А. Сахарнова внедрены на Коломенском 
тепловозостроительном заводе для сварки блоков 
картеров мощных дизелей.

С конца 1960-х гг. на «ЮМЗ» эти машины нача-
ли применяться для сварки узлов большого сечения 
из высокопрочных сплавов на основе алюминия бал-
листических ракет носителей: шпангоутов из прес-
сованных профилей из алюминиевого сплава и пу-
стотелых профилей, площадью поперечного сечения 
до 6000  мм2. Была обеспечена высокая прочность 
сварных соединений и  высокая точность геометри-
ческих размеров, абсолютная герметичность. В тече-
ние короткого времени была создана серия стыкос-

варочных машин для сварки изделий ракетострои-
тельной промышленности. Внедрена высокоэффек-
тивная технология и  созданы уникальные машины 
для контактной сварки продольных швов цилин-
дрических и  конических обечаек длиной сварного 
шва до 2000 мм. При этом время сварки составляет  
всего 180 сек.

Но эти успехи в создании инновационных техно-
логий контактной сварки, поразившие ведущих спе-
циалистов мира, отделы ИЭС им. Е. О. Патона, воз-
главляемые В. К. Лебедевым, С. И. Кучуком-Яценко,  
В. А. Сахарновым, были достигнуты уже без 
Н. Г. Остапенко [9–12].

Н. Г. Остапенко успел приступить к  организа-
ции в  ИЭС им. Е. О. Патона работ по сварке взры-
вом и много сил отдал созданию новой лаборатории.
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Рис. 6. «ЮМЗ», контактная сварка обечайки

Рис. 7. «ЮМЗ», контактная сварка шпангоута
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Наименование	 Ед. изм.	 Цена, грн.	 Телефон	 Предприятие

I. СВАРОЧНОЕ ОБОРУДОВАНИЕ
I.0100. Оборудование для дуговой сварки и родственных процессов

I.0110. Генераторы, агрегаты и преобразователи сварочные
Свар.агрег. DENYO DLW-300LS, одноп., диз.дв., вод. охл., 30-280А, 10,4кВА	 шт.	 договорная	 (044) 383 18 12, (095) 899 18 22	 Рентстор ООО
Свар.агрег. DENYO DLW-400LSW, одноп., диз.дв., вод. охл., 60-380А, 15кВА	 шт.	 договорная	 (044) 383 18 12, (095) 899 18 22	 Рентстор ООО

Свар.агрег. DENYO DCW-480ESW Evo III Limited Edition CC/CV, двухпост., 	
диз.двиг., вод. охл., на одном посту 60-480А, на двух 30-280А, 15кВА	 шт.	 договорная	 (044) 383 18 12, (095) 899 18 22	 Рентстор ООО

I.0120. Выпрямители сварочные
ВДМ-630, 1202, 1601, 2001	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

ВДГ, ВДУ-302, 401, 506, 630, 1202, 1601	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Инверторы для ММА/TIG сварки 160, 200, 315, 400 А	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Сварочное оборудование «FRONIUS», заряд. уст-ва для любых типов аккум.	шт.	 от 600	 (044) 277-2141, 277-2144	 Фрониус-Украина ООО
CUPEL-175 G, для MMA/TIG сварки 120, 160, 200, 250, 315 А, SW - 333 («Cemont»)	шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

Инверторы ВДИ / 60-250 А (5 лет гарантии)	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0121. Установки аргонодуговой сварки и напыления
Установки для аргонодуговой сварки Kemmpi OY	 шт.	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

ТТ-1600, МВ-2200 (в т.ч. сварка алюминия) универ. ап-т WIG/TIG	 шт.	 от 6 500	 (044) 277-2141, 277-2144	 Фрониус-Украина ООО

TIG-200P AC/DC	 шт.	 21 000	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0130. Трансформаторы сварочные
Трансформатор для сварки ТДФЖ-2001, ТДМ-250, 305, 403, 503	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

БСН-04-500Т (питание от источника сварочной дуги)	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

СТШ-250, СТШ-252, ТДМ-403	 шт.	 от 4 635	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0140. Сварочные механизированные аппараты (полуавтоматы для дуговой сварки)
П/м А25-001 с ВДГ или ВДУ, БУ встроен. в ИП, Ø 0,8-3,0 мм, плав. регул.	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Проф.. инверт. копмлекс для MIG/MAG сварки DIGITAL MIG 500	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Инверт. свар. комплексы НС 500D, НС350 для MIG/MAG, MMA, TIG сварки	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Инвер. п/а MIG 188Р, Ø 0,6-1,2 мм	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Сварочн. механиз. аппараты (полуавтом для дуговой сварки) Kemmpi OY	 шт.	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

ТР-1100, 1500 малогаб. моб. ап-ты двойн. действ., 4,2 кг, 220 В, 10-150 А	 шт.	 от 2700	 (044) 277-2141, 277-2144	 Фрониус-Украина ООО

П/а промышл. «Варио Стар» (160-400 А) «FRONIUS»	 шт.	 от 4500	 (044) 277-2141, 277-2144	 Фрониус-Украина ООО
Инверторные п/а, 160-350 А, горелки к п/а и расходные материалы	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
КП 006 с КИГ 401, ПДГ-215, 216	 к/шт.	 от 10 800	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
П/автомат FAN MIG 404 GP (Synergy) 400 А, сварка всех сталей и Al	 шт.	 27 000	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0150. Автоматы для дуговой сварки
Свар. трактор HS-1000 с инвер. ИП для одно- и двухдуговой сварки	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Сварочные трактора ТС-18М, ТС-77А, А-1698, ТС-17	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Установка для приварки шипов (шпилек) УПШ-1202-2	 шт.	 договорная	 (0512) 581-208, 230-108	 Амити НПФ

Аппараты для дуговой сварки Kemmpi OY	 шт.	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

Сварочные тракторы А1698, автоматы АД 231, АД 321	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0160. Аппараты для воздушно-плазменной резки металлов и сплавов, запасные части
Плазмотроны ВПР-9, ВПР-15, ПВР-402, расход. материалы, комплект. (Binzel)	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
Киев-1 (толщ. реза до 8 мм), Киев-4 (толщ. реза до 80 мм)	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
CUT 70, CUT 100, CUT 120, CUT 160	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

Рекламно-информационное приложение к журналу «Сварщик»
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I.0170. Сварочные роботы и системы автоматизации сварки
Сварочные роботы Fanuc	 шт.	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

Системы автоматизации сварки Kemmpi OY	 шт.	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

I.0180. Аппаратура управления к сварочному оборудованию
Пневмораспределитель	 шт.	 58,20	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0200. Машины контактной сварки и комплектующие
Машины стык. и точ. св. МТ 2202, МСО 606, МТ 1928, МТ 4224, МСС 1901, 	
МТМ-289 (сварка сеток), точ. маш. - Al (до 4 мм) МТВР-4801	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
КРАБ-01 (малогабарит., свар. клещи), маш. подвесная МТП 1110 	
(сварка сеток), маш. шовной сварки МШ 2201, МШ 3207	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

Ремонт и восстановление машин контактной сварки, купим машины 	
контактные	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0300. Машины, оборудование, комплектующие для газопламенной сварки, резки и металлизации

I.0310. Машины для термической резки металлов
Машины газорезательные – «Огонек», «Гугарк», «Орбита», «Радуга-М», 	
«Смена-2М», «АСШ-70», «ДОНМЕТ», «ESAB», «MESSER Grissheim» 	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0320. Комплексы для электродуговой металлизвации

I.0330. Горелки и резаки газокислородные
Горелки ацетиленовая Г2А, пропановая Г3У, Г2 МАФ (након. №2-4), ЗИПы	 шт.	 от 126	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
Комплекты газосварщика, кислор.-флюс. резки, клапана предохр., 	
огнепреград., пост газосварщика (П)	 шт.	 от 360	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

Резаки машинные, пропановые, ацетилен. ручн. резки, МАФ-газ (до 100 мм), 	
жидкотопл. (бензин, керосин, ДТ) до 300 мм, ЗИПы	 шт.	 от 168	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0340. Генераторы ацетиленовые
Генераторы (Воронеж, Россия) АСП-10, АСП-15, АСП-14, 	
(сухой и водяной затворы), зап. части к АСП	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0350. Редукторы, вентили, смесители, затворы, клапаны
Редукторы, регуляторы, балл. в ассорт., вентиль ВК-94 (Россия) кислород., 	
пропановый ВБ-2, ВБ-2-1 (Б) (Беларусь), подогрев. углекислотный	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0360. Установки для газотермического напыления

I.0370. Карбид кальция
Карбид кальция (Словакия) по 100 кг, по 3, 5, 10 кг (пластик. ведра)	 кг	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

PLASMA
Взаимозаменяемые части совместимые с более 
чем 100 системами плазменной резки мировых 
производителей таких как HYPERTHERM®, ESAB®, 
KJELLBERG®, CEBORA®, TRAFIMET®, THERMAL 
DYNAMICS®, SAF®, DAIHEN®, KOMATSU®, MILLER®, 
MIGATRONIC®, AJAN®, LINCOLN ELECTRIC® и т. д.

LASER
Взаимозаменяемые части и аксессуары совместимые 
с TRUMPF®, BISTRONIC®, PRECITEC®, AMADA®, 
MAZAK®, PRIMA POWER®, LVD®, MITSUBISHI® и т. д.

OXY-FUEL
Взаимозаменяемые части совместимые с системами 
газовой резки ведущих мировых производителей 
MESSER®, HARRIS®, ESAB®

РЕЗАКИ
160 различных ручных и механизированных моделей 
плазмотронов для автоматической и ручной резки. 
Шланговые пакеты для систем плазменной резки. 
Плазмотроны FHT-EX® разработки THERMACUT

ООО  «Термакат  Украина ГмбХ»
08130, Киевская обл., с. Петропавловская Борщаговка, 
ул. Петропавловская, 24 
тел./факс:  (044) 403-16-99  
e-mail: info@thermacut.ua

г. Киев: (050) 336-33-91, 
(050) 444-22-45

г. Николаев: (050) 333-81-61
г. Харьков: (050) 417-60-68
г. Львов: (050) 382-46-68

HYPERTHERM®, ESAB®, KJELLBERG®, CEBORA®, TRAFIMET®, THERMAL DYNAMICS®, SAF®, DAIHEN®, KOMATSU®, MILLER®, MIGATRONIC®, AJAN®, LINCOLN ELECTRIC®, 
TRUMPF®, BISTRONIC®, PRECITEC®, AMADA®, MAZAK®, PRIMA POWER®, LVD®, MITSUBISHI®, MESSER®, HARRIS® являются зарегистрированными торговыми марками. 
Thermacut® никоим образом не связан с данными производителями.

www.thermacut.ua



ВСЕ ДЛЯ СВАРКИ. ТОРГОВЫЙ РЯД

2(120) 2018 СВАРЩИК   тел./факс +380 44 200 8014, 200 8018	 e-mail: welder.kiev@gmail.com            www.welder.stc-paton.com

Наименование	 Ед. изм.	 Цена, грн.	 Телефон	 Предприятие

56

I.0380. Рукава и шланги
Рукав кислородный (Беларусь), ацетиленовый и кислород. цветной	 м	 от 6,30	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0390. Баллоны газовые
Баллоны: кислород, аргон, ацетилен, азот, углекислота и др. (40 л, 10л, 2 л), 	
новые (пропан, кислород, аргон, сж. воздух, СО2) 50, 27, 12, 5 л	 шт.	 от 144	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0400. Оборудование сварочное механическое и приспособления

I.0500. Комплектующие изделия к сварочному оборудованию

I.0510. Электрододержатели для ручной дуговой сварки
Электрододержатели, клеммы массы (Германия, Польша, Китай)	 шт.	 от 19,8	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0520. Горелки сварочные для ручной, механизированной и автоматической сварки и комплектующие к ним
Горелки для MIG/MAG, WIG/TIG «FRONIUS»	 шт.	 от 400	 (044) 277-2141, 277-2144	 Фрониус-Украина ООО

Горелки для аргонодуговой, MIG/MAG, TIG сварки и комплет. к ним	 шт.	 от 870	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0530. Реостаты балластные
Реостаты балластные	 шт.	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

I.0540. Инструменты
Маркеры «MARKAL B», «MARKAL M-10», «MARKAL M», «MARKAL K», 	
«MARKAL H, HT», BALL PAINT, DURA BALL, Red Ritter / Silver Streak	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

Комплект сменных стержней для SILVER STREAK, RED RITTER, 	
маркировка и разметка LUMBER CRAYON и TYRE MARQUE	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0550. Электроинструменты

I.0560. Кабельно-проводниковая продукция
Кабель сварочный, силовой КГ, КОГ, наконечники каб. луженые 	
16, 25, 35, 50 мм2	 м/шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0570 Прочие комплектующие
Контакторы КМ-600ДВ, КМ-400ДВ, клеммы массы	 шт	 от 840	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

I.0600. Оборудование для термической обработки

I.0700. Средства для защиты металла и оборудования
Спрей «Binzel», 400 мл, паста «Дюзофикс», 300 г, 	
для травл. нерж. стали. TSK-2000, 2 кг	 емк./балл.	 от 30,18	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
Защита: от налип. брызг, антикорр. «APK/MPC», 10 л, 	
«Black Jack», 500 мл, «Autravit'VA» обезжир. нерж. стали, 400 мл, 	 емк./балл.	 от 27	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона
«Antiperl EMU #1», «Antiperr 2000», 400 мл, канистра, 10 л, 	
«Cromalux'VA», 400 мл	 балл.	 от 18	 (044) 287-2716, 200-8042	 Технопарк ИЭС им. Е.О.Патона

hh �Cварочные�горелки�для�меха­
низи�рованной�и�автоматической� 
сварки�в�среде�CO2�и�смесях�(MB� 
EVO PRO,�RF�GRIP,�ABIMIG®�GRIP�A,� 
ABIMIG®�AT,�AUT�/�60–750�A,� 
газовое�и�жидкостное�охлаждение)
.hh Сварочные�горелки�для�ручной�
и�автоматической�сварки�
неплавящимся�электродом�
(ABITIG®,�ABITIG®�GRIP,�ABITIG®�
GRIP�Little�/�80–500�A,�газовое�и�
жидкостное�охлаждение).
hh Электродержатели�для�сварки�
штучным�электродом�
(DE�2200–2800�/�200–800�A).
hh �Блоки�принудительного�охлаж�дения�
(WK�23,�WK�43,�ABICOOL�L1000,�
ABICOOL�L1250).
hh Редукторы газовые.

hh Плазмотроны�(ABIPLAS®�CUT,�
ABICUT�/�30–200�A,�воздушное�
и�жидкостное�охлаждение).
hh Установки�ВПР�JA··CKLE�Plasma�
(25–300�А).
hh Строгачи�для�строжки�
графитовым�электродом�
(K10–K20�/�500–1500�A). 

h Графитовые�электроды�ABIARC,�
вольфрамовые�электроды�WR2,�
WP,�E3®.
hh Средства�защиты�обрабаты­
ваемой�поверхности�ABIBLUE.  

hhМаски�сварщика. 
hhКерамические�подкладки. 
hhВесь�спектр�расходных�материа­

лов�и�другие�принадлежности�
сварочного�поста.

ПИИ ООО 
«Бинцель  Украина   ГмбХ»

г. Киев:        (050) 462-72-30 
г. Николаев: (050) 333-81-61 
г. Харьков:   (050) 417-60-68 
г. Львов:       (050) 382-46-68 
e-mail: info@binzel.kiev.ua 

Тел./факс:
(044)  403-12-99, 403-13-99
(044)  403-14-99, 403-15-99

www.binzel-abicor.com
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II. СВАРОЧНЫЕ МАТЕРИАЛЫ

II.0100. Электроды покрытые металлические

II.0110. Для сварки углеродистых и легированных сталей
Сварочные электроды Boehler, HYUNDAI WELDING	 кг	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО
АНО-4 (Э46), МР-3  (Э46), АНО-21 (Э46), УОНИ-13/55 (Э50А), 	
УОНИ 13/45 (Э42А), повыш. кач. 	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО
ЦЛ-39 (Э-09Х1МФ), ЦУ-5 (Э-50А), ТМЛ-3У (Э-09Х1МФ), 	
ТМЛ-1У (Э-09Х1М), ТМУ-21У (Э50А)	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0120. Для сварки нержавеющих сталей
Сварочные электроды Boehler, HYUNDAI WELDING	 кг	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО
ОЗЛ-6, ЦЛ-11, ОЗЛ-8, ОЗЛ-17У, ЗИО-8, НИИ-48Г, НЖ-13	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО
ЭА-395/9 (Э-11Х15Н25М6АГ2), ЭА-400/10У (Э-07Х19Н11М3Г2Ф)	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0130. Для сварки цветных металлов и сплавов

II.0140. Для сварки чугуна
МНЧ-2, ЦЧ-4	 кг	 от 102	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0150. Для наплавки
Т-590, Т-620, ЭН-60М; ОЗН-6, ОЗН-300, ОЗН-400, НР-70, ЦН-6Л, ЦН-12М	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП  ООО

II.0160. Для резки
АНР-2М, АНР-3 Ø 4; 5 мм	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0200. Электроды неплавящиеся
Электроды вольфрамовые (Германия, Китай)	 шт.	 от 10,0	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0300. Проволока сварочная сплошная и прутки

II.0310. Для сварки углеродистых и легированных сталей
Сварочная проволока Boehler, HYUNDAI WELDING	 кг	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО
Проволока Св-08Г2С омед., в бухтах, на касс. 5,15 кг, Китай	 кг	 от 15,0	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО
Проволока Св-08А	 кг	 9,30	 (044) 200-8056, 200-8049	 Экотехнология ДП ООО

II.0320. Для сварки нержавеющих сталей
Сварочная проволока Boehler, HYUNDAI WELDING	 кг	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО
Св-07Х25Н13 Ø 1,2, 1,6, 3,0 мм, Св-08Х14Н8С3Б (ЭП-305) Ø 2,0 мм,	
Св-08Х20Н9Г7Т Ø 1,6, 3,0, 4,0 мм	 кг	 69-75	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0330. Для сварки цветных металлов и сплавов
Проволоки д/сварки алюминия на кат., в бухтах, прутках, Ø 0,8-4,0 мм	 кг	 от 87	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0340. Для сварки чугуна
ПАНЧ-11, МНЖКТ Ø 1,2–3,0 мм	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

Cварочные электроды ET-02
с рутил-целлюлозным покрытием

 легкий поджиг
 устойчивое горение дуги
  легкий повторный поджиг
  сварка во всех пространственных положениях!!!

 идеальный шов
  легкое отделение шлака
  высокий коэффициент наплавки
  надежное сварное соединение!!!

Тел.: (044) 200 80 56, м. (050) 352 58 67, (050) 310 58 63 
e-mail: sales@et.ua , www.welderbest.com.ua

ВАШ ЛУЧШИЙ ВЫБОР!
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II.0400. Проволока порошковая

II.0410. Для сварки углеродистых и легированных сталей
Сварочная проволока Boehler, HYUNDAI WELDING	 кг	 договорная	 (056) 767-1577, (094) 910-8577	 Саммит ООО

ПП-АН1 Ø 2,8 мм, ППР-ЭК1 (для подводной сварки)	 кг	 договорная	 (044) 200-8088, 200-8056	 Экотехнология ДП ООО

II.0420. Для наплавки
ПП-Нп-30ХГСА	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0430. Для резки
ППР-ЭК4	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

II.0500. Флюсы плавленые и керамические

II.0510. Для сварки углеродистых и легированных сталей
АН-47, АН-348А, АН-26	 кг	 договорная	 (044) 200-8056, 248-7336	 Экотехнология ДП ООО

III. ПРОМЫШЛЕННЫЕ ГАЗЫ
III.0100. Инертные газы (аргон, гелий)

III.0200. Активные газы (кислород, углекислый газ, водород, азот)
Кислород, углекислота, азот	 балл.	 договорная	 (044) 200-8056	 Экотехнология ДП ООО

III.0300. Газовые смеси
Аргон, азот, ацетилен, спец. свар. смеси	 балл.	 договорная	 (044) 200-8056, 200-8051	 Экотехнология ДП ООО

IV. СРЕДСТВА ЗАЩИТЫ СВАРЩИКОВ

IV.0100. Щитки маски и очки защитные, комплектующие
Маски сварщика в ассорт., АСФ маска («Speedglass»), щитки свар. и очки	

защитные в ассорт., шлем пескоструйщика «Кивер», дробеструйщика	 шт.	 от 18	 (044) 200-8056, 200-8051	 Экотехнология ДП ООО

IV.0200. Специальная одежда и обувь
Щитки защитные НБТ, костюм, перчатки, краги и рукавицы	

сварщика, обувь раб. в ассорт.	 шт.	 от 18	 (044) 200-8056, 200-8051	 Экотехнология ДП ООО

IV.0300. Средства индивидуальной защиты
Фильтры сменные, респираторные маски (с/без клапана) и полумаски	 шт.	 договорная	 (044) 200-8056, 200-8051	 Экотехнология ДП ООО

V. ОБОРУДОВАНИЕ, ПРИБОРЫ, МАТЕРИАЛЫ ДЛЯ КОНТРОЛЯ

V.0100. Приборы и материалы неразрушающего контроля
Термоиндикаторные карандаши на 50–1200 °С «LA-CO» (США) 	 шт.	 договорная	 (044) 200-8056	 Экотехнология ДП ООО

Любые приборы контроля и диагностики под заказ	 шт.	 договорная	 (044) 248-7336, 200-8056	 Экотехнология ДП ООО

VI. УСЛУГИ

VI.0100. Услуги
Разработка и внедр. технологии ремонта сваркой и наплавкой деталей,	
узлов и металлоконструкций из стали и чугуна	 шт.	 договорная	 (044) 287-2716, 200-8056	 Экотехнология ДП ООО

ФЛЮС СВАРОЧНЫЙ АН-348А
Оптом и в розницу 	
всегда на складе в Киеве –	
от дистрибьютора (доставка заказчику), 
фасовка мешок 50 кг, полипропилен.

ДП «Экотехнология»
тел. (044) 200-80-42

м. (050) 311-34-41
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Город Название подписного агентства Телефон

Винница ЗАО «Блиц-Информ» (0432) 27-66-58

Днепропетровск
ЗАО «Блиц-Информ» (056) 370-10-50
ООО «Меркурий» (056) 778-52-86

Житомир ЗАО «Блиц-Информ» (0412) 36-04-00 
Запорожье ЗАО «Блиц-Информ» (0612) 63-91-82
Ивано-Франковск ЗАО «Блиц-Информ» (03422) 52-28-70

Киев

ООО «Бизнес Пресса» (044) 248-74-60
ЗАО «Блиц-Информ» (044) 205-51-10
ООО «Периодика» (044) 449-05-50
ООО «Пресс-Центр» (044) 252-94-77

Кировоград ЗАО «Блиц-Информ» (0522) 32-03-00
Кременчуг ЗАО «Блиц-Информ» (05366) 79-90-19 
Кривой Рог ЗАО «Блиц-Информ» (0564) 66-24-36 
Луцк ЗАО «Блиц-Информ» (0332) 72-05-48 

Львов
ЗАО «Блиц-Информ» (0322) 39-28-69
«Фактор» (0322) 41-83-91

Мариуполь ЗАО «Блиц-Информ» (0629) 33-54-98

Николаев
ЗАО «Блиц-Информ» (0512) 47-10-82
ООО «Ноу Хау»  (0512) 47-20-03

Одесса ЗАО «Блиц-Информ» (048) 711-70-79 
Полтава ЗАО «Блиц-Информ» (05322) 7-31-41
Ровно ЗАО «Блиц-Информ» (0362) 62-56-26
Ужгород ЗАО «Блиц-Информ» (03122) 2-38-16 

Харьков
ЗАО «Блиц-Информ» (0572) 17-13-27
ДП «Фактор-Пресса» (0572) 26-43-33
«Форт» Издательство (0572) 14-09-08

Херсон ДПЗАО «Блиц-Информ» (0552) 26-36-49 
Хмельницкий ЗАО «Блиц-Информ» (0382) 79-24-23
Черкассы ЗАО «Блиц-Информ» (0472) 47-05-51 
Черновцы ЗАО «Блиц-Информ» (03722) 2-00-72
Чернигов ЗАО «Блиц-Информ» (04622) 4-41-61 
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3М Украина ООО.......................................... т. (044) 490 57 77, ф. 490 57 75
Амити ООО..........................................т. (0512) 23 01 08, ф. 58 12 08
Белгазпромдиагностика УП.....т./ф. (+375 17) 205 08 68, 316 02 00, 

info@diag.by
Бинцель Украина ГмбХ ООО ПИИ...т./ф. (044) 403 12 99, 403 13 99, 

403 14 99, 403 15 99 
Велдотерм-Україна ТОВ... т./ф. (03472) 60 330, weldotherm@ukr.net
Велтек ТМ ООО................................т./ф. (044) 200 86 97, 200 84 85,  

200 82 09, 200 87 27
Витаполис ООО .............................т./ф. (044) 401 64 06, м. (096) 003 03 03
Интерхим-БТВ ООО....... т. (044) 527 98 52, 527 98 53, ф. 527 98 62
Линде Газ Украина ЧАО....................т./ф. (0562) 35 12 25, 35 12 28,  

(056) 790 03 33, (0 800) 30 51 51
МВЦ ООО.............................т. (044) 201 11 65, 201 11 56, 201 11 58
Мигатехиндустрия ООО........................ т. (044) 360 25 21, 500 58 59
НАВКО-ТЕХ НПФ ООО......................т. (044) 456 40 20, ф. 456 83 53
Промавтосварка НТЦ ЧП...... т./ф. (0629) 37 97 31, (044) 222 90 26, 

м. (067) 627 41 51, (066) 177 86 97
Рентстор ООО..........................т. (044) 383 18 12, м. (095) 899 18 22
Саммит ООО...................................................... т./ф. (056) 767 15 77,  

м. (094) 910 85 77, м. (067) 561 32 24
Сумы-Электрод ООО......... т. (0542) 22 54 37, ф. 22 54 38, 22 13 42
Термакат Украина Гмбх ООО............................ т./ф. (044) 403 16 99,  

м. (050) 336 33 91
Технолазер-Сварка ООО... т. (0512) 36 91 20, ф. 50 10 01, 57 21 27
Технопарк ИЭС им. Е.О. Патона ООО... т. (044) 287 27 16, 200 80 42
Фрониус Украина ООО.. т. (044) 277 21 41, 277 21 40, ф. 277 21 44
Экотехнология ДП ООО.............. т./ф. (0-44) 200 80 56 (многокан.),

287 26 17, 287 27 16, 200 80 42, 248 73 36
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